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FAVORECE TECNOLOGIA AL AMBIENTE

Esther Diaz clinacion en toda la zona que
abarca la tuberia.

Aunque pudieran parecer

omenzaronhacecasi1iO  muchos requisitos, Francisco

C afos y desde entonces  Javier cuenta que las caracte-

producenuntipodebio-  risticas de temperatura, sol y

diesel, el B-100, que sustituye
completamente al diesel deri-
vado de petréleoy que puede
combinarse con éste en cual-
quier proporcion para disminuir
significativamente las emisio-
nes contaminantes.

Con la utilizacion de esta
tecnologia de ultima genera-
cidn se consigue que las emi-
siones del biodiesel B-100 de
aceite de algas generen cero
por ciento de hidrocarburos,
mondxido de carbono y bidxi-
do de carbono.

Ademas, al tratarse de un
proceso productivo cerrado
100 por100 ecoldgico, elam-
biente nose contaminay no hay
desperdicio de productos.

Laalta eficienciadelaco-
secha dealgas hace que, ade-
mas del biodiesel, se generen
dostipos de subproductos. Por
un lado la biomasa, utilizadaen
la produccion de alimentos y
complementos vitaminicos pa-
ra uso humano y animal. Por
otro la glicerina, cuya pureza
la hace apta para ser utilizada
en la industria de cosméticos
y jabones.

“El costo del proceso es
menora 30 centavos de dolar
por litro de biodiesel, muy por
debajo del precio de mercado
en México, a 75 centavos de
dolar”, explica Francisco Ja-
vier Vera de la O, director de
comunicacion de RRA.

Con una produccién que
alcancelos 190 millones de li-
tros anualmente, el costo lle-
ga a descender hasta los 20
centavos de dolar por litro de
biodiesel.

aguase dan enlamayor parte
delsurde Méxicoy algunas zo-
nas del centroy oeste del pais.
En cuanto a la inclinacion del
suelo, bastarfa con crear lain-
fraestructuraiddnea para que
las algas pudieran desarrollar-
se adecuadamente.

Actualmente existentraba-
jos similares en paises de Eu-
ropa, Ameérica y Asia, pero su
eficiencia es, en palabras de
Francisco Javier “menor a la
dela fabrica de Mérida, la cual
puede producir méas de un mi-
llon de litros de biodiesel B-100
en unasuperficie inferior a las
13 hectéareas”.

CON algas

La empresa Recursos Renovables
Alternativos (RRA) ha desarrollado

un nuUevo proceso para generar biodiesel

a partir de aceite de microalgas

Mejoran biocombustibles

En un circuito cerrado y 100 por ciento ecoldgico, las microalgas sufren un proceso de transformacion

a partir del cual se obtienen biocombustible, biomasa y glicerina, entre otros.

Biomasa

El agua de los ductos es filtrada,
y de ahi se obtiene la biomasa.
1

? DE Fibra

e Productos

> El aceite puede ser
usado para producir

biocombustibles, como

el biodisel o la

bioturbosina, y glicerina.
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Otra de las ventajas de este La microalga i o Aceite La fibra se desi
proceso es que puede ser re- seleccionada se cultiva reir?c%trlao?gr:?jggea Del rompimiento > | a I'I ra tse destina a
plicado en cualquier lugar que en un conjunto de ductos ol sisterna de E):ultivo s6 obtienen ﬁa imentacion
posea un clima calido contem- transparentes, donde recibe B e o lipidos (aceite) umana ya sea

i . los nutrientes necesarios para as microalgas (biomasa) directamente o
peraturas promedio superio efectuar su fotosintesis son sometidas a un y membranas del alga mediante el engorde
res a los 24 grados centigra- reproducirsey crecer. proceso de rompimiento. (fibra). de animales.

dos, luz solar constante, agua
dulce yunsuelo que puedaser
nivelado a cero grados de in-
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